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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum pneu- 
matischen Fordern von schuttfahigem Gut^-Vie 5 
Zement, Mehl usw., die nach dem bekannten Doppel- 
kolbenprinzip arbeitet Es wurde schon vorgeschlagen, 
pulverformiges Gut mittels Kolben-, Kreisel- oder 5 
Schlauchpumpen zu fordern. Bekannt ist ferner, in 
einen Pumpenzylinder Luft dutch einen luftdurchlas- 
sigen Einsatz einzufuhren, urn schuttfahiges Gut fliefi- 
fahig zu machen. Diese bekannten Vorrichtungen 
haben jedoch durch die direkte Beruhrung des Forder- io 
gutes mit den Arbeitselementen einen groBen Ver- 
schleiB und arbeiten nicht storungsfrei. Auch wird 
hierbei empfindliches Gut beschadigt. 

Diese Nachteile werden gemafi der Erfindung ver- 
mieden, da hierbei das Fordergut mit den Arbeitsele- 15 
menten nicht in Beruhrung kommt. Das Ansaugen und 
Austreiben des Gutes erfolgt erfindungsgemafi uber 
zwischen den Kolben und dem Forderraum vorge- 
sehene, an sich bekannte porose Mittel, die in Form 
von Einsatzen beiderseits des Materialeinl asses ange- ao 
ordnet sind und fur die Gewebe, keramisches Stein- 
material oder Sintermetall verwendet werden kann. 
Die Lage der porosen Einsatze in dem Zylinder kann 
verandert werden, so dan die Vorrichtung gleichzeitig 
zum Dosieren verwendbar ist. 

Beim Ansaughub wird in dem zwischen den beiden 
Kolben gebildeten Raum ein Unterdruck erzeugt, wo- 
. durch Fordergut und Luft angesaugt werden. Hierbei 
verbleibt das Gut in dem durch die porosen Einsatze 
begrenzten mittleren Raum, wahrend die Luft auch 
die porosen Einsatze durchdringt und die gesamten 
von den Kolben gebildeten Raume ausfullt Kurz vor 
der oberen Totpunktlage der Kolben werden Schlitze 
freigegeben, die die Raume mit der AuBenluft verbin- 
den und so einen Luftausgleich mit dieser ermoglichen. 
Beim Forderhub werden die Schlitze durch die 
Kolbenbewegung uberdeckt, die Verbindung zur 
AuBenluft wird unterbrochen, so dafi die Luft durch 
die porosen Einsatze in den Forderraum gedruckt, 
das im Forderraum befindliche Gut aufgelockert und 40 
in eine Emulsion verwandelt wird. Diese Emulsion 
gelangt sodann in die Entleerungsleitung. Gleichzeitig 
werden hierbei die dem Forderraum zugekehrten Fla- 
chen der porosen Einsatze gereinigt 

Um eine kontinuierliche Forderung zu erzielen, 45 
konnen zwei oder mehr Zylinder nebeneinanderstehend 
oder -liegend zu einem Aggregat vereinigt sein, deren 
Kolben . in an sich bekannter Weise angetriehen und 
gesteuert werden. 

In der Zeichnung ist als Ausfuhrungsbeispiel eine 50 
aus zwei Zylindern bestehende Fordervorrichtung 
schematisch dargestellt. Es zeigt 

Fig. 1 einen Langschnitt, 

Fig. 2 einen Schnitt gemaB der Linie A-B t 
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Fig. 3 einen Schnitt gemafi der Linie C-D. 

Die Vorrichtung besteht aus den beiden nebenein- 
ander angeordneten Zylindern 1 mit den Kolbenpaa- 
ren 2, die durch zwei mehrf ach gekropfte Wellen 3 der- 
art angetrieben werden, dafi abwechseind die Kolben- 
paare gegeneinandergefuhrt werden. Der zwischen je 
einem Kolbenpaar gebildete Forderraum 4 ist durch 
zwei beiderseits des Material einlasses angeordnete 
porose Einsatze 5 begrenzt Die Einsatze konnen ver- 
stellbar gelagert werden, wodurch das Volumen des 
Forderraumes beliebig verandert werden kann, so daB 
die Vorrichtung gleichzeitig zum Dosieren verwend- 
bar ist. An den Forderraum sind eine Zuleitung 6 mit 
einem Ventil 7 und eine Entleerungsleitung 8 mit 
einem Ventil 9 angeschlossen. Die Ventile werden 
durch den von den Kolben ausgeubtenDruck bzw. Sog 
betatigt Im Hubraum eines jeden Zylinders ist ferner 
ein Schlitz 10 fur den LufteinlaB vorgesehen. 

Arbeitsweise 

Nach der oberen Totpunktlage der beiden Kolben 
eines Zylinders offhet sich das Entleerungsventil 9. 
Werden nun die Kolben gegeneinandergefuhrt, so 
wird die durch die Schlitze 10 beim Druckausgleich 
eingestromte Luft durch die porosen Einsatze 5 in den 
Forderraum 4 gedruckt, wodurch eine Emulsion aus 
Gut und Luft erzeugt und uber das geoffnete Ventil 9 
in die Entleerungsleitung 8 gedruckt wird. BeimRuck- 
wartsgang der Kolben in die obere Totpunktlage 
schliefit sich das Ventil 9. Es entsteht durch die Ruck- 
wartsbewegung der Kolben im Forderraum ein Unter- 
druck, durch den das EinlaB ventil 7 geoffnet wird und 
das Fordergut aus der Leitung 6 eingesaugt wird. 

PaTENTANSPRUCHE: 

1. Vorrichtung zum pneumatischen Fordern von 
schuttfahigem Gut aller Art mittels einer Pumpe, 
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deren Forderraum von zwei in einem Zylmder 
gegenlaufig gefuhrten Kolben gebildet wird, an den 
tine mit je einem Ventil versehene Aus- und Em- 
laBleitung angeschlossen rind, dadnrdi S^^"*; 
net, daB der Forderraum mittels poroser Emsatze 
(5) begrenzt ist, diebeiderseits des Matenalemlas- 
ses angeordnet sind. 

2 Vorrichtung nach Anspruchi, dadurch _ge- 
kennzeichner, daB die Lage der porosen Einsatze 
(S) im Zylinder veranderbar ist. 
L 3. Vorrichtung nach Ansprach 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Einsatze (5) aus Sinter- 
metall bestehen. ^ „ . _ s . - . 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch 
* mehrere Vorrichtungen zu 
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einem Aggregat vereinigt sind, die gemeinsam an- 
getrieben werden. 

5. Vorrichtung nach Anspruchi, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in den Zylinderwandungen, die 
die Plume zwischen den Kolben (2) und den poro- 
sen Einsatzen (5) umschlieBen, im Bereich des obe- 
ren Totpunktes der Kolben nach auBen fuhrende 
Schlitze (10) vorgesehen sind 

In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Auslegeschrift D 18348 XI/81e (bekannt- 
gemacht am 22. 9. 1955) ; 

franzosische Patentschrift Nr. 318 239; 
britische Patentschrift Nr. 612 089; 
USA--Patentschrift Nr. 2 667 280. 
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